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Certyfikowane Surowce: Korzystamy z orygi- Z

—— Filament LUME PET-G = ™™ - %

« Polska Produkcja: Kazdy filament powstaje w

Filament LUME PLA+

nalnego, amerykanskiego biopolimeru Ingeo™
(Natureworks).

Mistrzowska precyzja i estetyka I I I
bez kKompromisow.

kraju, z dbatoscig o najmniejszy detal.

niebieski ciemny fioletowy jasny

niebieski ciemny fioletowy jasny biaty + Niezawodnosé: Pakowanie prozniowe z

Inzynieryjna wytrzymaitosc
W nowoczesnhym wydaniu.

absorberem wilgoci zapewnia gotowosc¢ do
pracy tuz po wyjeciu z pudetka.

- Szeroka Gama Kolorow: Dopasuj barwe

Filament LUME PLA+ to zaawansowane rozwigzanie stworzone z mysla

0 uzytkownikach, dla ktorych priorytetem jest najwyzsza jakosc po-
wierzchni oraz bezproblemowy przebieg procesu druku. Fundamentem
tego materiatu jest oryginalny, amerykanski biopolimer Ingeo™ marki
NatureWorks, ktory uznawany jest za Swiatowy standard w branzy druku
3D. Dzieki wykorzystaniu tak wysokiej klasy surowca, filament charakte-
ryzuje sie wyjatkowa stabilnoscig parametrow, co w praktyce przektada
sie na doskonatg powtarzalnosc¢ kazdego wydruku, niezaleznie od stopnia
skomplikowania projektu.

Wybierajgc LUME PLA+, inwestujesz w materiat, ktory wybacza btedy
poczatkujgcym, a profesjonalistom pozwala na realizacje najbardziej wy-
magajgcych koncepcji. Kazda szpula przechodzi rygorystyczng kontrole
Srednicy oraz owalnosci, co jest kluczowe dla zachowania niezawodnego
przeptywu materiatu w gtowicy drukarki 3D. Taka precyzja wykonania

ogranicza ryzyko zatorow i przerw w druku, zapewniajgc pewnosc
podczas wielogodzinnych wydrukow. Materiat ten wykazuje sig rowniez

fioletowy ciemny ztoty

szary marmurek

rozowy magenta szary jasny

3
©
3 g
B 3
»
2 o
c 15 f_l}
8 2 3
»
5 5 S
< 2

[}
N
3
]
-3
5]
Q
aQ
o
s
<

czerwony szary ciemny

Specyfikacja

Filament LUME PET-G stanowi idealne potaczenie wszechstronnosci idealnie do swojego projektu.

materiatow codziennego uzytku z odpornosciag typowa dla zastosowan
technicznych. Jest to materiat, ktory redefiniuje oczekiwania wobec
wytrzymatosci mechanicznej, oferujgc uzytkownikom wysoka udarnose
oraz zwiekszong elastycznosc. Dzieki temu, wydruki wykonane z PET-G
LUME sa znacznie mniej podatne na pekanie pod obcigzeniem niz stan-
dardowe materiaty, co czyni go niezastgpionym wyborem przy produkcji
elementow ruchomych, mechanicznych oraz czesci roboczych, ktore
musza znosi¢ trudne warunki eksploataciji.

Kluczowa cecha linii flemantow LUME PET-G jest jej stabilnosc¢ i przewi-
dywalnosc¢. Materiat charakteryzuje sie bardzo niska kurczliwoscia, co
umozliwia bezproblemowe drukowanie duzych obiektow bez ryzyka ich
pekania czy odrywania sie od podtoza. Doskonata adhezja miedzywar-
stwowa sprawia, ze gotowe modele sg spojne i wytrzymate w kazdej osi,
a ich struktura pozostaje trwata przez dtugi czas. Co istotne, filament ten
zostat zoptymalizowany pod kgtem wspotpracy z najpopularniejszymi

niebieski pertowy

szary marmurek niebieski jasny

turkusowy

szmaragdowy

Specyfikacja

fioletowy ciemny

burgund

rozowy magenta

czerwony

- pomaranczowy antracytowy _ zielony ciemny pomaranczowy
doskonata adhezja do stotu oraz miedzy warstwami, co pozwala na Materiat; PLA+ urzadzeniami na rynku, takimi jak drukarki Bambu Lab, Prusa czy Anycu- Materiat: PET-G N ,,,
tworzenie obiektow o ztozonych geometriach i ostrych krawedziach bez Waga netto: 1000 g bic, gwarantujac ptynne podawanie i powtarzalne rezultaty zaréwno na Waga netto: 1000 g —
obaw o ich odksztatcenie. Srednica filamentu: 1,75 mm — drukarkach 3D o konstrukcji otwartej, jak i zamknigtej. Srednica filamentu: 1,75 mm
Tolerancja srednicy: +/- 0,02 mm Tolerancja srednicy: +/- 0,02 mm
Zalecana temperatura druku [°Cl: 220-240 Zielony jasny zofty brazowy Zalecana temperatura druku [°Cl: 240-260 Zielony Jasny zofty brazowy
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